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Примечания:

1. Опора ПУСБ35-1.1-4,2(с) разработана для замены опор ПУСБ35-1В по проекту 5384тм-т3.
2. Габаритные пролёты опоры ПУСБ35-1.1-4,2(с) соответствуют информации, указанной в

проекте 5384тм-т3 для опоры ПУСБ35-1В.
3. Масса металлических конструкций - 258 кг.
4. В опоре используются секционированные стойки СК22.1-2.1-СБ.К.Д, укороченные со стороны

комля на 4,2 м (см. проект НИЛКЭС №19.003-10). Выполнены по ТУ 5863-003-88398430-2014. (СБ -
сборная, К - с канатным армированием, Д – долговечная)

5. Секционированные стойки состоят из двух секций, изготавливаемых одновременно в одной
опалубке и соединяемых в одну стойку при помощи болтов. Перед монтажом опоры производится
сборка единой стойки из верхней и нижней секций в соответствии с приложениями 1 и 2 к ТУ 5863-
003-88398430-2014 (www.нилкэс.рф/каталог1). Использование в качестве напрягаемой арматуры
высокопрочных канатов и бетона с повышенными значениями прочности (В60 вместо В40 или В30),
водонепроницаемости (W14) и морозостойкости (F400) ведет к увеличению несущей способности и
долговечности секционированных стоек. Наличие соединительного узла значительно сокращает
расходы на транспортировку стоек. Подробная информация о секционированных стойках см.
www.нилкэс.рф – каталог – модифицированные опоры 16.003 – пояснительная записка к 16.003.

5. Монтаж опоры производится по технологической карте опоры ПУСБ35-1.1 (серия 3.407.1-164).
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